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Slurry-Phase Hydrocracking 운전 조건에 따른 생성물의 수율 성상 변화 
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전 세계적으로 제한된 원유매장량과 환경오염에 따른 배출가스 규제에 의해 중질유의 고부가

화가 대두되고 있다. 이러한 측면에서, 고부가 가치 생산물의 수율 증가와 impurity를 저감하
기 위한 방안으로 Slurry-Phase Hydrocracking 공정이 개발되고 있으나 아직까지 상용공정

에 최적화된 연구발표 사례는 많지 않다. 따라서 본 연구에서는 batch system에서 상용촉매

를 사용하여 반응 온도와 시간 그리고 촉매의 농도 변화에 따른 hydrocracking 생성물의 수율 
및 성상 변화를 알아보고자 실험을 진행하였다. 그 결과 주어진 운전조건하에서 온도 증가에 

따라(385~440℃) 액상 성분 중 middle distillate(177~343℃) 수율이 10%에서 28% 증가했음

을 보였고 촉매농도에 따른 coke 발생량이 21.6%(촉매 미사용)에서 최대 1.6%으로 줄어듦을 
확인할 수 있었다. 또한 반응시간 증가에 따라(1~4h) 액상 성분 중 [naphtha+middle 

distillate(＜343℃)] 수율이 45%에서 51%로 증가했지만 gas 수율이 11%에서 24%, coke의 
수율이 2.38%에서 5.36%로 함께 증가하는 경향을 보였다.


