
Theories and Applications of Chem. Eng., 2016, Vol. 22, No. 2 1992

화학공학의 이론과 응용 제22권 제2호 2016년

분사층 반응기를 이용한 반탄화 EFB(Empty fruit bunch)의 급속열분해 특성 고찰   
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바이오매스는 신재생에너지원 중 하나로 친환경적이며 잠재량이 풍부하여 많은 연구가 진행 

중이다. 하지만 바이오매스는 발열량이 낮고 함수율이 높아서 반탄화, 열분해와 같은 품질향

상이 필요하다. 그중 열분해는 액체 생산물을 얻는 공정으로 400~600℃의 무산소 조건에서 

물질을 열적으로 분해하는 공정이다. 바이오매스 열분해에 대해서는 많은 연구가 진행되었지

만 생산 및 오일 업그레이딩에 대한 연구가 대부분이며 시료를 전처리하여 열분해한 자료는 

충분하지 않다. 반탄화는 200~300℃에서 10~60분간 열적으로 분해하는 공정으로 수분과 일

부 휘발분을 제거하여 연료로서의 품질을 향상시켜 전처리에 효과적이다. 본 연구에서는 바

이오매스의 반탄화 조건이 열분해 생산물에 미치는 영향을 연구하기 위해 반탄화 EFB

(Empty fruit bunch)의 급속열분해를 수행하였다. 열분해 실험에는 5가지(220℃, 240℃, 

260℃, 280℃, 300℃)의 반응온도에서 반탄화 최적 시간인 30분 동안 반탄화한 시료와 원시

료를 사용하였다. 급속열분해 반응기로는 분사층 반응기를 사용하였으며 반응온도는 

450±5℃로 유지하였다. 급속열분해 수행 후 각 시료별 액체생산물의 특성을 분석하여 반탄

화 온도에 따른 급속열분해 생성물의 성분을 비교분석하였다.                                 이 논문은 
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