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증가하는 에너지 소비를 만족시키기 위해서는 석유, 석탄, 천연가스와 같은 화석연료의 에너

지원 사용은 필연적이다. 이러한 상황에서 오일샌드 역청과 같은 저가의 기회원유(Opportunity

crude oil)는 막대한 매장량으로 주목 받고 있으며, 점진적으로 그 생산량은 늘어나고 있는 실정

이다. 이러한 유분은 점도와 비중이 높고 황, 금속, CCR (Conradson Carbon Residue) 등의 많은 불

순물이 포함되어 있어 수송 및 refinery에서 직접 사용하는데 제한적이다. 따라서, 이를 효과적

으로 개질하기 위한 기술개발이 필요하다.

본 연구에서는 오일샌드 역청의 급속 열분해 공정을 통해 합성원유를 생산하기에 앞서, 고정

층 반응기에서 오일샌드 역청의 열분해 실험을 수행하였다. 열분해 온도는 500 ℃에서 700℃ 까

지 온도별로 실험을 수행하였으며 생성 물질의 물성 변화 및 Oil 수율을 확인한 결과, 550 ℃에

서 최대 83 %의 Oil 수율이 확인되었으며 온도가 증가함에 따라 Oil 수율이 감소하였다. API 비

중도 550 ℃에서 14°를 보인반면, 700 ℃에서 8.2°로 반응온도가 높아질수록 Oil 수율과 API 비중

은 감소하고 overcracking이 발생하는 것을 확인하였다.


