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제재소 톱밥으로부터 일정한 입도와 수분함량을 갖는 열분해 원료를 제조하고 이를 버블유

동층 반응기에서 급속 열분해하여 바이오오일을 생산하였다. 바이오오일은 다양한 유기화합
물이 고농도로 물에 용해된 물질로서 보일러나 디젤 발전기의 연료로 이용하기위한 시도가 

있어왔다. 그러나 바이오오일은 높은 산소원소 함량(30-50wt%)으로 인한 낮은 발열량

(<5,000kcal/kg), 높은 점도(>10cP), 화학적 불안정성 등으로 인하여 연료로 직접 이용하기
에 부적합하다. 바이오오일의 연료품질을 높이기 위한 방법으로 촉매개질, 수첨개질, 가스화

에 의한 가연성 합성가스 생산 등과 같은 열화학적 방법과 더불어 기존의 화석연료인 디젤이

나 벙커-C유 등과의 혼합에 의한 에멀젼유 생산이 연구되어 왔다. 본 연구에서는 생산된 바
이오오일로부터 고형분을 제거한 후, 디젤과 혼합하여 산업 보일러용 에멀젼 연료를 생산하

는 연구를 수행하였다. 주요 변수로는 계면활성제 종류, 투입양, 바이오오일과 디젤의 혼합

비율, 혼합속도 등을 선정하여 이에 따른 에멀젼 연료의 특성변화를 조사하였다. 생산한 에
멀젼 연료는 30,000kcal/h 급 소형 보일러에서 연소특성을 조사하였다. 연료와 산소비, 에멀

젼 제조변수가 연소에 미치는 영향을 분석하였다. 


