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바이오디젤은 다양한 동, 식물성 오일을 사용하여 제조 할 수 있지만 유리지방산 함량이 높은 

원료를 염기촉매 공정으로 제조할 경우 비누화 반응과 금속염의 생성으로 인해 반응에 방해를 

일으키므로 반응 전 유리지방산을 제거하는 전처리 공정이 반드시 포함되어야 한다.  본 연구에

서는 유리지방산이 25% 이상(산가: 53.36 mgKOH/g) 포함된 고함량 FFA 오일의 전처리 공정 

촉매로 황산과 2종의 고체산 촉매(Amberlyst-15, Amberlyst-BD20)를 이용하여 전처리 반응특

성을 조사하였다. 초기 산가 53.39의 오일을 이용하여 6시간 반응 후 산가를 분석하였으며, 그 

결과 황산이 2.33mgKOH/g로 가장 높은 전처리 반응성을 보여주었고, Amberlyst-15의 경우 

6.54mgKOH/g, Amberlyst-BD20은 23.56mgKOH/g로 측정되었다. 반응 온도에 대한 영향으로

는 70＞90＞110℃ 순으로 반응온도가 낮을수록 좋은 반응성을 보였으며, 황산의 경우 세 가지 

반응온도에서 모두 좋은 반응성을 보여주었다. FFA 오일의 전처리 반응에서 전환율이 낮은 고

체 산 촉매를 이용한 2단계 반응을 수행한 결과 Amberlyst-15의 경우 2차 반응 3시간 후 산가

가 1.1mgKOH/g으로 감소하였으나, Amberlyst-BD20은 2차 반응 6시간 경과 후에도 

16.98mgKOH/g로 고함량 FFA 오일의 경우에 반응성이 매우 낮은 것으로 나타났다. 본 실험에 

사용된 고함량 FFA 오일에는 다양한 불순물이 포함되어 있으며 전처리 반응에 대한 불순물들

의 영향에 대한 조사가 필요한 것으로 판단된다.  


