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바이오디젤 생산 비용에서 가장 큰 비중을 차지하는 원료유 비용을 줄이기 위한 방안으로 해외 

열대작물 오일을 선정하였다. 열대작물 오일의 경우 15% 이상의 유리지방산을 함유하고 있기 

때문에 전처리 공정이 반드시 필요하다. 본 연구팀의 전처리 공정 최적화 연구 결과에 따르면 

메탄올이 26.7%로 과잉으로 투입되며 미반응한 과잉 메탄올을 효율적으로 회수하여 재이용하

는 것이 매우 중요한 것으로 나타났다.  

전처리 반응에서 사용된 메탄올은 비중차에 의해 오일과 쉽게 분리가 가능하나, 회수된 메탄올

에는 5-7%의 수분이 포함되어 있어 이를 바로 전처리 반응에 사용할 경우 가수분해를 일으켜 

반응이 진행되지 않았으며 단순 층분리 및 직접이용은 불가한 것으로 나타났다. 수분과 

azeotrope를 형성하지 않는 메탄올 혼합물의 단순 증류를 통해 메탄올과 수분을 분리하는 실험

을 수행하였으나 단증류로는 수분함량 0.3%이하로 분리가 되지 않는 것으로 나타났다. 전처리 

반응에서의 허용 가능한 수분함량을 실험을 통해 조사하여 회수메탄올 중 수분함량 목표치를 

설정하였으며 비교적 고가의 증류탑 형태가 아닌 단순 증류 공정을 구성하고 수분함량 0.3%이

하로 과잉메탄올을 정제하는 조건을 확립하였다. 증류공정을 통해 분리된 0.3%의 수분을 함유

한 메탄올과 무수메탄올(0.05%)을 이용한 전처리 반응실험 결과 각각 92.98%, 92.06%로서 회

수메탄올의 높은 유리지방산 제거율을 확인하였다.  


