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분산형 촉매를 이용한 중질 원유의 열분해 연구  
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전세계적으로 이용 가능한 경질 원유가 점차적으로 고갈됨에 따라 매장량이 상대적으로 풍부한 

중질 원유의 중요성이 점점 부각되고 있다. 중질 원유는 아스팔텐, 황 및 중금속의 농도가 매우 

큰 특성을 가지고 있기 때문에 기존의 고도화 설비에서는 처리가 매우 어려운 실정이다. 최근에 

활발히 연구되고 있는 급속 열분해 기술은 코킹 공정의 단점으로 지적되고 있는 낮은 수율을 크

게 향상시킴으로써 새로운 기술로 대두되고 있지만 반응 속도를 빠르게 하기 위하여 많은 에너

지가 투입되는 문제점을 가지고 있다.   

본 연구에서는 에너지 저감을 위하여 급속 열분해 공정에 분산형 촉매를 도입함으로써 열분해 

온도를 낮추면서 반응 속도의 향상을 도모할 수 있는지를 검토하였다. 분산형 촉매를 이용한 급

속 열분해 반응은 연속식 열분해 반응기에서 진행되었으며, 촉매는 반응전에 중질유와 미리 혼

합되어 반응기에 투입되었다. 반응후에 촉매 및 반응 조건에 따른 수율을 측정하였으며, 생성 오

일의 비점 및 °API 비중을 통하여 경질화 정도를 판단하였다. 또한, 생성 오일의 동점도를 측정

하여 유동성 개선 효과를 살펴보았다.  


