
Theories and Applications of Chem. Eng., 2009, Vol. 15, No. 1 785

화학공학의 이론과 응용 제15권 제1호 2009년

Alberta oil sand의 bitumen 회수를 위한  
부분산화 열분해 기초실험 및 열분해 가스와 oil 분석  
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Oil sand는 bitumen을 4~15% 함유하고 있는 모래나 사암으로 전체 매장량은 석유매장량(1조 

배럴)의 약 2.7배로 추정된다. 1900년대부터 진행되어온 oil sand 산업의 발전은 현재까지 많은 

발전을 보였다. 현재 가장 많이 사용 중인 공법은 In-situ공법과 Mining extraction 공법이나 공

정이 복잡하고 지하수오염, 지표면의 침식 등 환경문제를 야기 한다. 본 실험은 미래의 대체에너

지개발의 경쟁력을 확보하고 공정과 환경의 문제를 해결하기 위하여 공정을 단순화 하고 지하

수와 지반침식의 영향이 적은 유동층 열분해를 기초로 하였다. Bitumen 회수공정의 일환으로 

Canada Alberta oil sand의 회분식과 연속식 유동화 실험을 기초로 하여 2단 부분산화 열분해 실

험을 위한 기초 실험을 실시하였다. 기존의 유동층 열분해 장치는 전기 히터를 사용하여 열을 

공급하였으나 부분산화 열분해는 N2와 CO2 media에 O2를 oil sand가 갖는 탄소원의 1~2%를 

혼합한 유동화 가스를 사용하여 oil sand의 일부 산화를 통한 열원 공급을 목적으로 하였다. 단

일 연속식 반응기를 통하여 혼합유동화 가스의 실험을 실시하였고 이때 발생한 열분해 gas는 

GC-TCD 분석을 통하여 분석을 실시하였으며 열분해 oil은 GC-FID(SIMDIS) 분석을 통하여 조

성을 분석하였고 oil sand를 extraction하여 얻은 bitumen 분석 결과와 비교 하였다.  


