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최근 고유가와 환경오염의 문제 때문에 전 세계적으로 바이오디젤에 대한 관심이 높아지고 있

다. 다양한 식물성 오일을 사용하여 바이오디젤을 제조할 수 있지만 유리지방산 함량이 높은 오

일을 이용하여 바이오디젤을 생산 할 경우 비누화와 금속염이 생성되어 반응에 상당한 방해를 

일으키므로 유리지방산을 제거하는 공정이 필요하다.  

고체 산 촉매를 전처리 공정에 사용하면 촉매와 오일의 분리가 쉽고 전처리 수율을 높이는 장점

이 있다. 본 연구에서는 고체 산 촉매로 강산성 이온교환 수지 Amberlyst-15를 사용하여 유리

지방산을 제거, 전환하는 실험을 수행하였다. 반응표면분석법에 근거한 실험 메트릭스를 구성

하고 SPSS프로그램을 이용하여 통계 분석을 통해 메탄올과 촉매량의 최적조건을 도출하였으

며 그 결과 메탄올과 Amberlyst-15 투입량의 최적조건으로는 오일 100g 에 대하여 

Amberlyst-15 17.89g과 메탄올 7g으로 확인되었다. 메탄올량은 오일과 몰비로 환산하여 보면 

1.9:1로써 황산을 촉매로 사용하였을 때 보다 약 4배 적은 양이 전처리 공정에 필요한 것으로 밝

혀졌다.  


