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폴리카보네이트(PC:polycarbonate)는 전 세계적으로 널리 쓰이는 엔지니어링 플라스틱으로서 

근대 생활에서 없어서는 안 될 중요한 물질 중의 하나 이다.  2003년에는 비스페놀-A

(BPA:bisphenol-A)와 포스겐(phosgene)의 중축합 반응을 통해서 전 세계 생산량의 93%에 달

하는 폴리카보네이트(PC)를 생산 하였다. 하지만 공정에서 사용되어지는 포스겐은 부산물로서 

독성 물질을 배출하고 생산되는 폴리카보네이트(PC)보다 10배 이상에 달하는 용매가 필요하고 

이를 처리하기 위해서는 많은 양의 물이 필요하게 된다. 이를 해결하기 위해서 디메틸카보네이

트(DPC:dimethyl carbonate)에서 디페닐카보네이트(DPC:diphenyl carbonate)를 생산하고, 이

를 비스페놀-A와  반응해서 폴리카보네이트를 생산하는 방법이 제안되었다. 하지만 회분식 반

응기에서 동일한 몰비율로 반응 시켰을 경우 평형 전환율이 약 3%에 불과하여 평형 제한이 극

심한 것으로 나타났다.   

본 연구에서는 반응증류탑을 이용해 폴리카보네이트의 전구체인 디페닐카보네이트를 생산하

는 여러 공정 구조를 제안하였다. 각 공정 변수들이 공정 성능에 미치는 영향을 살펴보았고, 최

적화된 공정 조업 조건 및 설계 지침을 제시하였다.  


