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LNG의 수요는 1990년대 이후로 지속적으로 증가하고 있다. 그리고 이를 운반하기 위한 LNG선

의 수요도 증가할 전망이다. 현재가지는 LNG 운반 시 필연적으로 발생하는 BOG(Boil-off gas)

를 GCU(Gas combustion unit)로 보내 연소시킨 후 대기로 방출했다. LNG Gargo Tank의 압력

을 조절하기 위해서이기는 하지만, LNG의 연소는 에너지 손실을 의미한다. 이러한 에너지 손실

을 없애기 위해 LNG BOG 재액화장치에 관한 연구가 진행 중이다. 본 연구에서는 LNG BOG 재

액화장치의 LBOG Separator의 압력을 일정하게 유지하기 위한 제어구조를 설계하고, Aspen 

HYSYS를 이용하여 dynamic simulation을 수행하였다. 




