
Theories and Applications of Chem. Eng., 2005, Vol. 11, No. 2

화학공학의 이론과 응용 제11권 제2호 2005년

2868

지속 성장 / 발전하는 종합 에너지ㆍ화학 기업

SK Corporation
2005. 10. 21



Theories and Applications of Chem. Eng., 2005, Vol. 11, No. 2

화학공학의 이론과 응용 제11권 제2호 2005년

2869

목 차

Ⅰ.  SK Corporation 소개

Ⅱ.  SK Corporation 의 지속가능경영 철학

Ⅲ.  SK Corporation 의 지속가능경영 사례

Ⅳ.  SK Corporation 의 미래모습

SK Corporation



Theories and Applications of Chem. Eng., 2005, Vol. 11, No. 2

화학공학의 이론과 응용 제11권 제2호 2005년

2870

Ⅰ. SK Corporation 소개 연혁

대한민국 최초의 정유회사로 출발하여 국가경제발전의 견인차 역할을 수행해온 이래, 
산업발전을 주도하며 명실상부한 국내최대 종합 에너지ㆍ화학 기업으로 성장해왔음.

SK Corporation

2000 ~2000 ~

1990 ~ 19991990 ~ 1999

1980 ~ 19891980 ~ 1989

1970 ~ 19791970 ~ 1979

1960 ~ 19691960 ~ 1969
대한민국 최초의 정유회사로 석유제품 공급을 시작

제 1/2 상압증류시설 가동 (일산 35/60 천 배럴)

석유화학산업 진출로 국내 최초 방향족 제조시설, 에틸렌 생산시설 가동
제 3 상압증류시설 가동 (일산 170 천 배럴)

제 1 방향족 제조시설 가동 (연산 216 천톤), 제 1 에틸렌 생산시설 가동 (연산 100 천톤)

석유개발/가스/석탄산업 진출로 종합에너지ㆍ화학기업의 면모를 갖춤
제 2 방향족 제조시설 가동 (연산 400 천톤), 제 2 에틸렌 생산시설 가동 (연산 400 천톤)

예멘 마리브 광구 개발원유 도입개시

유전개발 확대 및 전국 최대의 주유소 Network 를 기반으로 한 차별화된 서비스 제공, 
화학기초유분 뿐 아니라 합성수지, 정밀화학, 생명과학 진출로 명실상부한 종합에너지ㆍ
화학기업의 입지를 공고히 함

제 4/5 상압증류시설 가동 (일산 265/200 천 배럴), 제 1/2 중질유 분해시설 가동 (일산 30/50 천 배럴)

에틸렌 생산시설 확장 (연산 총 73만), 제 1/2 합성수지 제조시설 가동 (연산 345/320 천톤)

성장성과 안정성을 갖춘 Globalized Innovative Marketing Company 로의 재도약, 
기업가치 극대화 추진

미국 존슨&존슨사에 우울증 치료제 기술판매

베트남 수투덴 유전 개발원유 생산개시

중국 투자유한공사 설립
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Ⅰ. SK Corporation 소개 사업영역

Energy 개발에서 정제 / Trading, 석유화학 기초유분 에서 정밀화학 / 의약에 이르는
다양한 사업을 수행하고 있음.

해외자원 개발 추진으로 무자원 산유국의 꿈을

현실로 이루어 가고 있음.  
- 해외 원유/가스/석탄 개발

Energy 안정공급을 통해 국가
경제발전의 견인차 역할을 수행해

오고 있음.  
- 해외시장 진출을 적극 추진

- 미래 Energy 기술개발

자원개발
기존사업의 경쟁력 강화 및

첨단소재를 중심으로 한 Portfolio
다각화를 추진중임.  
- Portfolio 다각화 및 제품 고부가화

- 해외현지 생산시설 추진

Energy화학

SK

축적된 R&D 역량을 바탕으로
연구개발 제약기업의 모델을 구축함.
- 중추신경계 치료제 개발

- 미국 존슨&존슨사와 협력관계

고객사업 신약개발

고객행복주식회사를 추구하며 다양한

분야에서 최종고객 Service 를 수행하고 있음.
- Nate Drive

- OK Cashbag

SK Corporation
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Ⅱ.  SK Corporation 의 지속가능경영 철학

당사는 지속 가능한 경영을 통해 종합 에너지ㆍ화학 Major 기업으로 성장 / 발전해
나가고자 함.

현세대의 자원과 환경개발은 후세대의 후생을 위협하지 않는 범위에서

진행되어야 하며 기업은 장기적으로 생존하기 위해 경제 / 환경 / 사회적
책임을 준수해야 함.

지속 가능한 경영지속 가능한 경영

SK Corporation 의
지속 가능한 경영
SK Corpora 종합 에너지ㆍ화학 기업으로 지속 성장 / 발전하기 위해 다음과 같은

경영노력을 기울이고 있음.
tion 의

지속 가능한 경영

Energy 사용량 절감
및 오염방지

Energy 안정공급

종합 에너지ㆍ화학 기업
지속 성장/발전SHE 경영 실천/강화 미래 기술개발

사회 공헌활동

주) SHE : Safety, Health, Environment

SK Corporation
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Ⅱ.  SK Corporation 의 지속가능경영 철학

당사의 지속가능경영에 대한 노력은 SK의 경영기본이념과 그 맥을 같이하고 있음.

SK 경영기본이념SK 경영기본이념

기업은 안정과 성장을 이루어 영구히 존속 발전함으로써

고객, 기업구성원, 주주에 대한 가치를 창출하고 나아가
인류 행복에 공헌해야 한다.
- 에너지 / 화학사업의 World Best 추구

- 고객에게 Total Solution 제공

- 모든 이해관계자의 행복 극대화

고객이 가장 사고 싶은 Brand
주주 및 투자자가 가장 투자하고 싶은 기업

구성원들이 가장 일하기 좋은 기업

지속가능경영지속가능경영

종합 에너지ㆍ화학 Major 기업으로 지속 성장/발전

Energy 안정공급
Energy 사용량 절감 및 오염방지
SHE 경영 실천/강화
미래 기술개발

사회공헌 활동

SK Corporation
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Ⅲ.  SK Corporation 의 지속가능경영 사례 SHE 경영활동

종합 에너지ㆍ화학 기업으로서 지속 가능한 발전을 할 수 있도록 SHE (Safety, Health, 
Environment) 경영을 수행하고 있음. 

SHE 방침SHE 방침
인간존중 및 환경보전의 이념을 바탕으로 안전ㆍ보건ㆍ환경 경영이 모든 경영

활동에 있어서 핵심 요소임을 인식하고 무재해 추구와 환경 친화적 경영을 통해

기업의 지속 가능한 발전을 추구.

SHE 영향평가

경영활동 및 제품 / 서비스로 인한 SHE 영향을 파악

- 2년 주기 SHE 영향평가 실시

- 생산공정 증설, 신규 투자설비 등 신규사업

시행 전 SHE 영향평가

- 공정 구조변경, 신규공정 건설시 안전성 평가

개선사항을 도출하여 경영활동에 반영

SHE 목표관리

구체적 / 정량적인 목표를 설정하여 관리

SK Corporation 의 자체 환경기준

법적 수준 이하토양

해외 Major (BP) 재활용 수준폐기물

법적기준의 50% 수준수질

법적기준의 85% 수준대기

SK Corporation
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Ⅲ.  SK Corporation 의 지속가능경영 사례 SHE 경영성과

SHE (Safety, Health, Environment) 경영은 괄목할 만한 성과를 보이고 있으며, 
SK 주식회사의 안정ㆍ성장의 토대가 되고 있음. 

Safety HealthHeaSafety lth

0.0

0.5

1.0

1.5

재해율

국내산업 제조업 화학제품
제조업

SK

Source : ’02년 노동부 발표

전사 사고발생률 제로를 목표로 함

공정안전관리제도를 법제화 이전부터 도입,
정착시켜 옴

각종 관리시스템의 전산화를 완료함

국내 산업계 대비 50% 이하의 재해율을
보이고 있음

임직원 및 협력업체 종업원의 체계적인

건강진단 및 작업환경 측정

개별 운영되던 보건관리를 SHE 경영
시스템에 통합하여 운영 중

사업장별 자체 보건규정 절차 운영 중

- 작업장 환경관리 : 유해위험물, 유해인자 관리

- 작업환경 측정/개선 : 소음, 분진, 유기용제, 중금속

- 건강진단 실시 및 사후관리 : 질병 소견자 관리방안, 

통계분석

- 임직원 건강증진 : 뇌, 심혈관, 근골격계 질환 예방

- 물질안전보건자료 관리 및 활용

- 유해화학물질 관리체계

- 개인 보호구 지급 및 관리

- 임직원 / 협력업체 보건관리 및 감사

- 산재보상 및 처리 등

SK Corporation
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Ⅲ.  SK Corporation 의 지속가능경영 사례 SHE 경영성과

EnvironmentEnvironment

생산 전 과정에 걸쳐 발생되는 오염물질 배출량의 저감을 위해 노력을 기울이고 있음.

법 규제치보다 한발 앞선 자체환경관리기준을 설정하여 오염물질 발생을 적극 억제하고 있음.

대기오염물질 관리

대기오염원 원천관리 및 청정공정개선

- 저유황유로의 연료전환

- Low NOx 버너 설치

- VOC/악취제거 촉매연소기술 개발/적용

- 방진시설 설치

- 공정개선 통한 에너지 절감
0

0.02

0.04

0.06

0.08

0.1

0

0.001

0.002

0.003

0.004

0.005

0
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0
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SO2, NOx DUST 

SO2, NOx DUST 

대기오염물질 배출량 추이 (Ton/원유MB) 대기오염물질 배출농도 추이

ppm mg/m3

수질오염물질 관리

법규치의 50% 이하로 관리
- 공정별 폐수 재이용 확대

- 수질오염물질 원천저감

- 고농도 유분 폐수처리기술 개발/적용

법적 규제치

0

0.1

0.2

0.3

0.4

0

0.01

0.02

0.03

0.04
COD Oil

수질오염물질 배출량 추이 (kg/원유MB)

0
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0

1

2

3

4

5

수질오염물질 배출농도 추이

COD Oil
ppm ppm

법적 규제치

’98  ’99  ’00  ’01  ’02  ’03  ‘04

SK Corporation
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Ⅲ.  SK Corporation 의 지속가능경영 사례 기후변화협약 대응

기후변화협약에 대응하여 온실가스 발생량을 체계적으로 줄이기 위해 자체 Energy 절감
노력 및 혁신공정을 개발 중이며, 정책 수립에도 적극 참여하고 있음. 

SK Corporation

온실가스 감축 / Energy 절감 추진온실가스 감축 / Energy 절감 추진

2000년 부터 시행중인 자발적 협약에 참여

- Energy 절감 및 CO2 배출감축 5개년 목표를 수립, 시행중

- 원단위기준 6%, 배출총량 14% 의 CO2 발생을 감축함

선도적 대응 / 정책 수립 참여선도적 대응 / 정책 수립 참여
원유 처리량당 CO2 배출량 추이

’98    ’99    ’00    ’01    ‘02

Ton CO2/원유MB

24.2

21.2

CO2 천톤

’97  ’98   ’99   ’00   ’01   ‘02

CO2 배출총량 추이

레지스트리 등록체계 구축 시범사업에 주관기업으로 참여, 수행

- 온실가스 저감량을 국제기준에 맞게 체계적으로 등록

- 한국의 저감노력에 대한 대외 근거자료 확보 / 산업계의 자발적 CO2 조기감축 촉진 위한 연구사례로 활용

레지스트리 검증방안 수립 시범사업 참여

- 국내 산업계에 맞는 Monitoring, Verification 방안을 마련하여 효과적으로 적용할 수 있는 정책 수립 지원

0

10

20

30

0

2,500

5,000

7,500

향후 기후변화협약 협상에서 한국의 저감노력을 인정받고, 국내 산업계의 조기실천을 촉진하기 위한
사전 기반체계 확립을 선도적으로 추진/시행하고 있음
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Ⅲ.  SK Corporation 의 지속가능경영 사례 Energy 확보 _ Energy 자원개발

Energy 자원 개발Energy 자원 개발

Energy 안정공급 및 고유가 시대 대처를 위하여 해외현지 석유/가스/석탄 개발을 추진하여 무자원
산유국의 꿈을 현실로 이루어 가고 있음.

석유개발 사업

- 1980년대 부터 시작하여 11개국 19개 광구에서 적극적인 석유탐사 / 개발 / 생산을 수행중임

- 현재 지분원유 일간 26천 배럴 / 3억 배럴을 생산/보유 중이며 ’10까지 100천 배럴 / 7억 배럴까지

확대할 계획임

생산

생산

생산

생산

생산

생산

생산

개발

탐사

탐사

15.9%

25.0%

8.3%

12.9%

9.0%

8.3%

17.6%

17.6%

10.0%

28.5%

마리브

자파라나

8광구

CI-11광구

15-1광구

NC 174

카미시아

56광구

WA 34R

WA 338P

예멘

이집트

페루

코트디브아르

베트남

리비아

페루

페루

호주

호주

현황SK지분광구국가

탐사

탐사

탐사

탐사

탐사

탐사

탐사

탐사

탐사

40.0%

15.0%

25.0%

6.1%

9.4%

25.0%

30.0%

20.0%

26.6%

BM-C-8

CI-01광구

데프닌

Area C

Area D

방코

NE 마두라1

BM-C-30

BM-C-32

브라질

코트디브아르

에리트레아

적도기니

적도기니

인도네시아

인도네시아

브라질

브라질

현황SK지분광구국가

SK Corporation



Theories and Applications of Chem. Eng., 2005, Vol. 11, No. 2

화학공학의 이론과 응용 제11권 제2호 2005년

2881

Ⅲ.  SK Corporation 의 지속가능경영 사례

Energy 자원

가스개발 사업

- 해외 LNG 개발 Project 를 4개 광구에서 추진중에 있음

- 카타르와 오만 및 예멘과 페루의 LNG 사업도 구매자를 확보하여 현재 개발에 착수함

석탄개발 사업

- 1990년대 부터 시작하여 호주현지 3개 생산탄광을 보유하고 있으며 2개의 탐사 Project 를 진행중

굴착,  ’09 생산270Peru

굴착,  ’08 생산46Yemen

생산중5.3Oman

생산중2.6Qatar

현황지분 생산량 (만톤/년)국가

Energy 확보 _ Energy 자원개발

개발 _ 계속Energy 자원 개발 _ 계속

250

100

300

생산량

(만톤/년)

79

32

101

매장량

(백만톤)

생산

생산

생산

15.0%

5.0%

25.0%

클라렌스

샤본

스프링베일

현황SK지분지역

500

500

생산량

(만톤/년)

211

187

매장량

(백만톤)

탐사

탐사

8.3%

4.3%

토가라

와이옹

현황SK지분지역

(추정)

- 향후 호주 이외에도 중국과 인도네시아 등 해외 유망탄광 개발을 적극 추진할 계획임

- 또한 석탄 선적설비 등 인프라 시설에 투자하여 안정적 유연탄 확보의 기반을 구축할 예정임

SK Corporation
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Ⅲ.  SK Corporation 의 지속가능경영 사례 Energy 확보 _ Energy 절감

Energy 절감기술Energy 절감기술

운전공정의 Energy 효율 극대화 및 폐에너지 회수를 통해 Energy 를 절감하고 있으며,
자체 기술 및 Know-how 를 바탕으로,  다양한 산업계 및 업체의 Energy 절감 / 자원화를 지원중임.

ESCO (Energy Service Company) 사업

에너지 절감을 위한

시설개선 필요

(산업체 대상고객)

• 정부와 고객 연결
• 정부의 ESCO 투자자금 지원
• 에너지 절감사업 수행

(설계/시공/사후관리)

ESCO

Energy 절감효과를 통한
투자비 회수

매립장 가스 (Landfill Gas) 자원화

- 쓰레기 매립장 가스를 산업연료로 활용 (국내최초)

- 울산시 성암 매립장내 총 49 포집공에서 LNG 환산기준

연간 21 억원의 LFG 를 자체 사용 및 연료용 공급

- 자원 재활용을 통한 대체에너지 개발 및 온실가스 저감효과

Landfill Gas

산업연료활용

SK Corporation
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Ⅲ.  SK Corporation 의 지속가능경영 사례 기술개발 _ 미래에너지 개발

미래에너지 개발미래에너지 개발

최근 신규유전 발견의 규모 및 유전수가 현저히 감소하는 등 석유자원의 유한성이 현실적인 문제로

다가오고 있으며,  이를 대비한 미래 대체 Energy 의 연구/개발을 추진중임.

연료전지 (Fuel Cell)

- 수소와 산소를 전기화학적으로 반응시켜 전기를 생산하는 장치

- 일반 내연기관에 비해 효율이 우수 / 오염물질 발생량이 미미함

- 전체 석유소비의 절반이상을 차지하는 수송용 Energy 

대체 기술로 유력시 되고 있음

Bio-Fuel, LNG/LPG
Gasoline/Diesel, Water 등

• 연료개질 / 물 전기분해로 수소생산
• 발생수소 고순도화

연료개질 System 
(Fuel Processor)

• Hybrid Electric Vehicle
• Residential Power Generator

연료전지
(Fuel Cell)

연료개질 System (Fuel Precessor) / 수소 Station

- HEV 는 2015년 상업화를 시작으로 2030년 전체차량의

40% 이상을 차지할 것으로 전망됨

- HEV 상업화를 위해 연료개질 System 및 수소 Station 이

필요하며, 이에 대한 연구개발 수행중

ㆍ 2002년 말 25KW 급 연료개질 System 개발 완료

ㆍ 가정용 연료개질 System 개발중

ㆍ 2007년 상반기 수소 Demo Station 건설을 목표로

LPG 개질 수소 Station System 개발중

수소
Station

SK Corporation
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Ⅲ.  SK Corporation 의 지속가능경영 사례 기술개발 _ 미래에너지 개발

미래에너지 개발 _ 계속미래에너지 개발 _ 계속

LiBS (Lithium Ion Battery Separator)

- HEV 는 전기를 기반으로 한 운송수단으로 고성능 Battery 가 필요함

- Lithium Ion Battery 는 성능 및 안정성에서 가장 뛰어난 2차전지로

평가되고 있으며, Polymer 전해질 분리막인 LiBS 가 핵심부품임

- 당사는 LiBS 제조기술을 보유하고 있으며,

HEV 용 Battery Packaging 기술을 개발 중임

분산형 열병합발전 (Community Energy System)

- 기존의 중앙집중형 발전은 열 / 송배전 손실로 효율이

35% 수준에 그치고 있음

- 분산형 열병합발전은 송배전 손실감소 및 열 회수로

효율을 70~80% 수준까지 끌어 올릴 수 있음

- 당사는 전국각지의 총 8천 세대에 달하는 APT 단지를

대상으로 CES 사업을 시행 중임

Bio-Diesel

- 콩기름, 팜유 등에서 추출되는 Bio-Diesel 은 유해 배출가스가 저감되는 장점이 있음

- 신재생 Energy 보급정책 의지 및 고유가로 장기적 관점에서 보급확대가 전망됨

SK Corporation
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Ⅲ.  SK Corporation 의 지속가능경영 사례 기술개발 _ 혁신공정/촉매개발

혁신공정 / 촉매개발혁신공정 / 촉매개발

Energy 사용을 획기적으로 줄일 수 있는 신개념 공정/촉매를 개발중임.

CNC (Catalytic Naphtha Cracking) 공정 개발

- 에너지 절약형 Naphtha 접촉분해 기술

- 고온 열분해 방식의 Naphtha 분해공정 대비 Energy 

사용량 및 CO2 발생량 저감 / 제품 Yield 가 우수

(Lab Scale 촉매 Test 결과)

Raffinate B T X

Hvy-Aro
LPG

Py-Gas

SK Corporation

용제추출공정

(Sulfolane)

APU Cat

C9 Aro

Toluene

TDP

(ATA Catalyst)

B T X

Hvy-Aro

Max 70→100%

Min 30→0%

열분해로

(Furnace)

유동상

촉매분해

Naphtha
분해 Gas

압축기

Olefin Gas

냉동분리

열분해 개솔린

분리장치

670℃

860℃

Ethylene, Propylene

Py-Gas, Hvy-RPG

APU (Advanced Py-gas Upgrading) 촉매

- Naphtha 분해공정 부산물인 Py-gas 를 원료로

BTX 및 LPG 를 생산하는 촉매

- 고가의 용매추출공정 없이 직접 BTX 제품 생산가능

- Axens 사와 제휴, 세계시장 진출 추진중

ATA (Advanced Transalkylation) 촉매

- Naphtha 접촉개질공정 부산물인 C9 Aromatics 를

Benzene / Xylene 으로 전환시키는 촉매

- 당사 공정적용은 물론 GS Caltex, Formosa, 

Reliance 사 등에 기술판매, 상업화함
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Ⅲ.  SK Corporation 의 지속가능경영 사례 기술개발 _ 오염물질 저감

오염물질 저감기술오염물질 저감기술

Energy 사용에 따른 오염물질을 효과적으로 제거하는 기술을 개발, 상업화중임.

SCR (Selective Catalytic Reduction) 촉매

- 광화학 스모그, 산성비의 원인인 질소산화물 (NOx) 제거

- 보일러의 열효율 변화 없이 90% 이상의 NOx 저감

- 국내외 4건의 특허 및 국내외 발전시설에 공급 중

VOC (Volatile Organic Compound) 촉매

- 생산공정 / 제품저장 Tank 에서 발생하는 휘발성 유기화합물

(VOC), 악취 성분 및 다이옥신을 95% 이상 제거

- 화학적으로 안정되어 폐촉매 발생량을 획기적으로 줄임

경유차 매연저감장치

- 촉매로 코팅한 세라믹필터로 배출 매연을 포집, 제거하며

배기가스 열에 의해 연속 재생됨

- 세계 최고수준의 성능 (Particular Matter 90% 이상 제거)

- 20만 km 내구성 Test 합격, 국내/일본시장 공급중

SK Corporation
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Ⅲ.  SK Corporation 의 지속가능경영 사례 사회공헌 활동

사회 / 복지 / 문화 분야의 실질적이고 지속적인 사회공헌 활동으로, 사회전체의 행복을
추구하고 있으며,  자원봉사 조직인 SK 1004단을 운영중임.

울산대공원

당사 사업장이 위치하고 있는 울산지역의 친환경적 생태공원인 울산대공원을 조성함

- 총 면적 110만평 규모로 1996년 부터 10년간 약 1,000 억원을 투자

- 2002년 4월 1차 개장된 이후 2005년 12월에 조성 완료예정임

울산 시민에게 쾌적한 휴식공간과 자연생태계를 체험할 수 있는 생태공간 제공

SK 1004단SK 1004단

조성울산대공원 조성

전 임직원의 30% 인 1,500 여명으로 구성된 자원봉사 단체

40 여개 봉사팀으로 구성되어 환경/교육/복지 등 각 분야에서 사회공헌 활동을 펼치고 있음

- 환경분야 :  산/하천/바다 가꾸기,  사업장 주변 정화활동

- 교육분야 :  보육원 노력봉사/일일교사, 문화나눔 (문광부 주관) 대전담당, 벽지학교 시설보수 지원

- 복지분야 :  장애인 시설 노력봉사, 독거노인 돕기, 불우이웃/소년소녀 가장 돕기 등

SK Corporation
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Ⅳ.  SK Corporation 의 미래모습

SK Corporation 은 사회와 더불어 발전하는 국민기업으로써
종합 에너지ㆍ화학 분야의 Major 기업으로 지속 성장/발전해 나아갈 것임.

종합 에너지 ㆍ 화학 Major 기업

SK Corporation

Energy

안정공급

SHE 경영
강화 / 실천

사회와 더불어

발전하는 국민기업
혁신기술 개발

SK Corporation
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