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5.0 ton/day 규모 하수슬러지 Hybrid 열분해/용융 
Pilot Plant 운전특성 
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하수 슬러지의 안정적인 처리기술을 개발하기 위하여 5.0ton/day 규모의 하수 슬러지 열분해/용융소

각 장치를 하나의 처리공정으로 설치하고 운전특성을 고찰하였다.  

하수슬러지를 배출하는 부산환경관리공단 수영사업소에 설치된 plant의 주요공정은 건조, 열분해, 용

융소각, 폐열회수, 폐가스 처리부문으로 나뉜다. 슬러지의 건조는 5.0ton/day 규모의 disc type dryer를 

설치하였다. 열분해는 유동층 방식을 선택하고 bottom으로 배출되는 char는 용융소각로의 슬러지 투

입구로 유입되고, condenser에서 배출되는 열분해 oil은 용융소각로의 slag removal part의 온도유지

를 위하여 주입되었다. 용융소각로는 선회식으로 용융로와 slag removal part 그리고 건조기에서 발생

한 가스를 연소시킬 수 있는 2차연소로로 구분되어 설치되었고. 용융소각에서 발생한 약 1000℃의 폐

열을 회수하기 위하여 설치된 폐열보일러에서 발생한 증기는 건조기로 유입되어 슬러지를 건조하는

데 사용되었다. 또 공정에서 발생하는 배가스를 처리하기 위하여 공기예열기와 건식으로 활성탄을 분

사하는 장치와 분진을 포집하기 위한 bag filter가 설치되었다.  

본 연구에서 하수 슬러지 열분해/용융 plant의 운전을 통하여 하수 슬러지의 용융로의 온도분포 및 운

전특성, 건조기의 운전성능, 폐열보일러의 증기발생 특성을 파악하고 용융소각과정에서 발생한 배가

스를 분석하였다. 하수 슬러지를 열분해하고 용융소각 운전을 수행하여 최적운전과 연속조업조건을 

확보하였다. 
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