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금속 소재의 환경노출거동: 11주차

Degradation Behavior of Metals and Alloys 

after Exposure to Elements: 11th Lecture 

날짜: 2020년 11월 13일

■ 강의 내용

1. Passivation: 

-. (Fe, Ni, Cr, Ti, Co) 전극의 전위가 어떤 임계치를 넘어서 높아지

는 경우 부식 속도가 현저하게 (보통은 103 - 106 정도로 부식 속도가 

감소한다.)

-. 이 경우 potential이나 부식성 분위기의 특성에 따라 (aerated or 

deaerated, 304 SS) 금속이나 합금이 passive or active state에 있을 

수 있다. 

(출처:www.ecr6.ohio-state.edu/mse/mse205/lectures)

-. Cr이 철, 니켈과 합금을 이루면 passivity향상되나 oxide film 손상 

시 pitting, crevice corrosion, SCC 등의 부식 발생 
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-. 이제 부동태 개념을 ① 실험 결과와 ② Evans 도표로 설명 ⇒

-. Principles and Prevention of Corrosion by Denny A. Jones의 p. 

118  (FIGURE 4.1~4.3)를 ① p. 2 위의 실험 결과를 적용하여 설명 

② Fe-H2O 도표 (Pourbaix 도표)와 ③ Evans 도표를 이용하여 설명.
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-. p. 4 밑의 그림 왼편의 Active-passive 영역으로 바뀌면서 부식속

도는 대략 (     ) 감소.      
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2. 마모 부식 (Erosion) ⇒ 

   Physical causes

-. 부식 액체의 급격한 이동으로 보호성 부식 생성물이 마모되어 제거 

됨.
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3. 케비테이션 손상 (Cavitation Damage) 
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-. 금속 표면에 고속의 유체가 흐르고 유체내의 압력 변화가 있는 경

우 발생하여 내식성 산화물의 피막과 금속 소재를 손상 부식을 가속화

● 마모 부식 (Erosion Corrosion)의 정리 (Summary) 


