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고효율 NOx 제거 시스템 개발을 위한 유도가열 기반 NOx 처리 공정 모사
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최근 미세먼지에 대한 국가적 관심이 증대되면서 산업체 규제 강화 안 등의 연이어 발표되

는 실정이다. 제철소의 경우 대기오염 물질 배출 총량의 70%를 차지하는 소결로의 NOx와

SOx 제거에 투자 및 연구·개발을 진행하고 있다. 그러나 탈질 설비 추가로 인한 추가적인 부

지의 확보와 탈질과 탈황에 사용되는 물질의 단가 상승과 더불어 폐기물 처리비의 상승으

로 인한 제품 생산 비용 증가 및 기업 경쟁력 하락이 우려되므로, 저비용 질소산화물 제거

공정 개발을 통한 효율 극대화 및 에너지 저감이 필요한 상황이다.

본 연구는 국내 철광석 소결로 후단의 배가스 처리공정을 Aspen plus를 이용하여 모사하고

에너지 효율 및 질소 산화물 제거 효율 증대를 위한 유도가열 기반 배가스 직접 탈질 기술

공정 설계 및 해석을 수행하였다. 덕트 버너를 사용하는 기존 공정과 유도가열 시스템을 모

사하여 비교하였으며, 동일한 유량의 배가스를 승온 시키는데 유도가열 기술이 더 적은 열

량이 필요한 점과 CO2를 포함한 연소 가스가 추가로 발생하는 것을 확인하였다. 이러한 연

구 결과는 고효율 질소산화물 제거 시스템 개발에 효율성 및 성능에 대한 정성적 및 정량적

자료를 제공할 수 있다.
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