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본 과제를 통하여 0.3 mm 이하의 입자경을 가진 milling 용 bead를 개발하고자 하는데 입자의

구형도와 균일도가 떨어지는 실정임. 아울러 초경합금 재 자원화 사업을 통해 확보된 초경소

재 분말은, 1㎛ 이하로 미분화 할 수 있는 기술이 없어서 재자원화 분말로 제품을 생산할 시

제품의 품질이 현저히 저하되는 단점을 안고 있어서 구형도와 균일도를 갖춘 bead의 생산이

시급함. 따라서 bead의 구형도를 바인더의 점도와 CaCl2 탱크의 상부에 소수성용액을 위치시

켜 소수성을 활용하여 구형도를 개선시키고자 하며, 전기방사법의 원리를 적용하여 중력에 의

한 힘이 아니라 정전기의 힘에 의하여 강제 drop 시킴으로서 입자경의 균일화와 소형화를 동

시에  얻고자함.  
 구형도와 입자경분포의 최적화를 위한 적용 정전압은 18KV로 나타났으며 입자균일도는 목

표하였던 0.3 ± 0.06 mm를 충분히 충족시킬 수 있는 0.3 ± 0.04 mm정도의 분포를 나타내어

서 외국 어느 제품과 비교하여도 우위를 점할 수 있는 결과를 도출하였다고 사료된다. 최적의

슬러리 점도를 유지할 경우 등유층의 두께가 80mm 이상일 때 구형도가 95% 이상을 나타내

었으며, 일정 점도의 경우 등유층의 두께가 구형도를 유지하는데 절대적인 영향을 미침을 확

인하였다. 경도는 목표로한 1500Hv를 능가하여 거의 1600Hv 이상을 유지함을 확인하였다.
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