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유동층 반응기를 통한 금속산화물의 수소환원 특성
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국가는 온실가스 감축목표(2020년 BAU대비 30% 감축) 달성 및 선진국의 탄소규제에 대비하

기 위해 철강산업의 온실가스 감축은 필수적이다. 철강산업의 경우, CO2 배출량은 전 세계 배

출량의 3.2%, 전세계 산업 배출량의 15%, 우리나라 총 배출량에서는 15.1%를 차지하고 있는

게 현실이다. 기업들은 현실을 직시하면서도 높은 설비비와 아직 완벽한 프로세스가 있지 않

아, 기존의 철강 및 희유금속 생산 시 CO2 배출을 야기하는 기존의 석탄 및 천연가스 등 탄소

계 환원제를 사용하고 있다. 금속산화물을 탄소 대신 수소로 환원 시키게 되면, 금속산화물에

구성하고 있는 산소는 수소와 반응해 물이 되어 이산화탄소를 전혀 발생시키지 않고 탄소 환

원공정보다 고순도의 금속을 생산 할 수 있다. 본 연구는 유동층 반응기를 이용한 반응온도 및

Superficial gas velocity 변화에 따른 압력손실 경향, 금속산화물의 유동화 경향 및 환원특성

을 고찰하였다. 
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