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날로 심각해지는 환경오염을 저감시키기 위하여 친환경 석탄 화력 발전 플랜트로서 순산소

연소의 실증이 진행되고 있다. 순산소 연소는 기존의 연소 공정에서 사용되는 공기에서 산소

를 분리하여 주입함으로써 배가스가 고농도의 이산화탄소 및 물만 존재하게 된다. 따라서 기

존의 연소로에서 이산화탄소 포집을 위해 고농도의 질소 분위기에서 이산화탄소를 분리하는

것과는 다르게 물의 응축만으로도 고농도의 이산화탄소 포집이 가능한 장점을 가지고 있다.

그러나 보일러 내에서의 연소 환경 안정화를 위해 배가스에서 이산화탄소를 재순환시켜 산소

와 같이 주입하고 있다. 이에 본 연구에서는 순산소 석탄 화력 발전 플랜트를 구축하여 조업

조건에 따른 다양한 운전 특성의 변화를 고찰하였다. 특히 이산화탄소의 재순환에 있어 습식

및 건식 재순환을 비교하였다.
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