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고농도 폐수 전처리 기술 개발
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정유산업의 유지 및 보수기간에 배출되는 고농도폐수의 COD(Chemical Oxygen Demand)를 

효과적으로 제거하기 위해 전기산화공법을 적용한 프로세스를 개발하였다. 이를 위하여 새로

운 BDD전극을 개발하였으며, 이를 적용한 폐수처리 시스템에서 전류밀도, pH, 전해질농도, 

반응시간 등과 같은 다양한 운전조건하에 실험을 진행하였다. 또한, 실험결과를 이용하여 전

기분해의 kinetic parameter를 산출하고, 이를 토대로 전기산화 처리설비를 수학적으로 모델

링 하였다. 마지막으로, 기존에 정상운전 조건 시 사용하던 저 농도 폐수를 처리하는 공정의 

유입조건에 맞추기 위하여 전기산화 처리설비의 설계 및 운전의 다양한 변수들을 최적화함으

로써 보다 효율적인 폐수 전처리 시스템을 개발하였다.


