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석유코크스는 높은 열량을 가지고 있으며 석탄보다 저렴하나 석탄 대비 황 함량이 높은 단점

이 있다. 이로 인하여 석유코크스를 원료로 한 합성가스 생산 시 높은 농도의 H2S와 COS가 배

출되며, 특히 COS는 일반적인 습식공정으로 제거가 되지 않기 때문에 H2S로의 전환공정이 

별도로 필요하다. 이와 관련하여 본 실험에서는 상용으로 확보할 수 있는 저농도 COS 전환 촉

매를 사용하여 고농도 COS의 H2S로의 전환 성능 및 특징을 관찰하였다. 온도는 150~300℃ 

범위이며 실험에 사용된 촉매는 Alumina 촉매와 Titania 촉매이다. 실험 결과 Alumina 촉매의 

경우 150~300℃ 온도 범위에서 COS 전환율 95% 이상, H2S 선택도 95% 이상의 결과를 보였

다. 반면 Titania 촉매의 경우 200~300℃ 온도 범위에서 Alumina 촉매와 동일한 활성을 보였

으나 150~200℃의 낮은 온도 범위에서는 COS 전환율이 50% 이하로 급격히 감소하였다. 


