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Salt 첨가에 의한 백운석으로부터
Ca(OH)2/Mg(OH)2 합성 조건
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백운석의 이론적 조성은 CaO 30.4wt%, MgO 21.7wt%, CO2 47.9wt%이며, 이론적 열분해 온도는

MgCO3 800℃내외, CaCO3 950℃내외에서 탈탄산화 반응을 한다. 백운석의 활용은 제강/제철용

인 탈황/탈인 제거로 이용한다. 이에 단순 제강/제철용 소재에서 탈피하여 백운석의 CaO․MgO
의 Ca/Mg 분리하기 위해 염 첨가에 의해서 분리를 특성을 알아보았다.

백운석의 원석 크기는 25 ~ 30mm를 이용하여 회분식 마이크로웨이브 소성로에 의해서 경소백

운석을 제조하였다. 제조된 경소백운석의 분석은 XRD, SEM, XRF 등으로 분석하였다.

다음으로 염 첨가에 의한 Ca/Mg 분리 조건은 경소백운석의 수화 특성을 이용하여 분리 조건인

80℃ 이상에서 실행하였으며, 염 첨가 종류는 CaCl2, CaCl2+MgCl2, MgCl2를 첨가하여 분리 반응

을 실시하였다. 분리 반응에 의해 제조된 Mg(OH)2를 XRD, XRF, SEM 등으로 분석하였으며, 분

리 반응에 의해 제조된 CaCl2(aq)에 NaOH 첨가하여 Ca(OH)2 및 Na2CO3 첨가하여 CaCO3를 XRD,

XRF 등으로 분석하였다.


