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석유의 사용량이 해마다 세계적으로 꾸준히 증가함으로 인해, 석유를 대체할 화석연료로 오

일샌드가 각광받고 있다. 오일샌드는 '비투멘'이라는 원유성분이 모래 알갱이와 함께 굳어져 
있는 것을 말하는데, 이 원유성분을 추출하는 공정에서 많은 양의 물을 필요로 하고, 다량의 

폐수가 발생한다. 이 폐수에는 많은 유해물질들을 포함하고 있어서, 오일&그리스, 나프텐산, 

총유기탄소, 총부유물질, 총용존고형물 등과 같은 수질의 오염도를 판단하는 지표 값들이 폐
수 방류 관련 규정치를 초과함에도 불구하고, 폐수를 방류하거나 오일샌드를 추출하고 남은 

슬러지들을 매립하여 수질 및 토질 오염문제로 환경단체의 질타를 받고 있는 실정이다. 이러

한 기존공정문제를 해결하기 위해 본 연구에서는 용존공기부상, 한외 여과, 고급산화, 다층 
여과 장치를 사용하여 효율적인 접목을 위해 여러 공정을 분석해 보고, 각 효율을 분석해 보

았다.


