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바이오매스 열화학적 변환공정에서 ‘탄화’라 함은 산소가 없는 환경에서 외부로부터 공급되

는 열에 의하여 유기물질을 액상이나, 가스, char로 전환하는 기술로써, 특별히 char의 수율

을 높게 유지하고, 가스나 액상 발생량이 적게 유지하도록 하는 저속 열화학적 처리공정을 
일컫는다. 바이오코크스는 바이오매스 자원으로부터 탄화공정으로부터 제조되는 탄화물

(char)로써, 제철, 주조공정에서 연료로 사용되는 석탄이나 코크스를 대체할 수 있다.  

바이오코크스를 기존 코크스에 5% 수준까지 첨가하는 것을 목표로 본 연구에서는 바이오매
스로 백합나무를 선정하여 석탄과의 혼합비율을 0, 10, 15, 20, 30 wt%로 하여 승온속도 

15oC/min, 최종온도 500 - 800oC에서의 석탄/바이오매스 혼합물의 저온 탄화 특성을 고찰

하였다. 실험 결과, 바이오매스의 탄화는 350oC 이상에서 헤미셀룰로오스와 셀룰로오스가 
분해되며 촤의 mass yield나 energy yield값이 급격히 감소하였다. 석탄/바이오매스 혼합물

에서는 바이오매스의 혼합비율이 증가함에 따라 energy yield값이 증가하였으며 촤의 비표

면적 또한 증가하였다. 최종 탄화온도가 증가함에 따라 가연성 가스 (대부분 수소, 메탄)가 
많이 방출되었다. 이를 바탕으로 최적 석탄/바이오매스 혼합 비율, 최종온도 등을 결정할 수 

있었다. 


