
Theories and Applications of Chem. Eng., 2012, Vol. 18, No. 1 1135

화학공학의 이론과 응용 제18권 제1호 2012년

Mg(OH)2를 이용한 연소 전 이산화탄소 포집  
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지구온난화에 영향을 주는 이산화탄소의 배출을 줄이기 위한 노력이 오래 전부터 이루어 지

고 있다. 연소 전 이산화탄소 처리 공정은 450-600 K, 20-30 atm조건에서 석탄, 천연가스 

나 바이오 폐기물을 수증기와 반응시켜 합성가스 (syngas)로 전환하고, 수성가스전이반응 

(water gas shift reaction) 후 생성되는 수소와 이산화탄소 중 이산화탄소를 선택적으로 분
리하고, 수소의 생산량을 증가시킨다. 본 연구에서는 Mg(OH)2를 연소 전 이산화탄소 처리제

로 고려하여 먼저 Mg(OH)2 + CO2 → MgCO3 + H2O 반응에 대한 열역학 평형을 

FactSageTM 를 이용하여 이산화탄소 제거 및 재생에 대한 최적 조건을 도출하였다[1]. 또한 
Mg(OH)2 를 비표면적이 넓고 공정 안정성이 높은 제올라이트 X에 새로운 방법으로 균일하

게 담지하여, XRD, SEM, N2 흡탈착법과 ICP 분석을 통해 흡착제의 물성을 분석하였고, 이를 

450-600 K, 1-30 atm 에서의 이산화탄소 흡/탈착 제거 실험을 수행하여, Mg(OH)2의 분산

도에 따른 이산화탄소 제거 특성을 조사하였다.  
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