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DME 합성 및 분리공정단계에서 개질기 및 전환 반응기에서 생성된 이산화탄소를 반드시 제

거해 주어야 한다. 본 연구에서는 물리적 흡수제인 DMPEG 용매를 활용한 Selexol 공정을 

이용하여 이산화탄소를 제거하는 공정과 멤브레인을 이용한 이산화탄소 제거공정을 각각 전

산모사를 수행한 후에 두 공정에서 소요되는 압축기의 소요동력을 서로 비교하였다. 본 연구

에서 수행한 전산모사 결과 Selexol 공정에서 주로 소요되는 용매 냉동공정에서 송요되는 냉

동 사이클의 압축기에서 소요되는 동력보다 수소 회수율을 높이기 위해서 다단 멤브레인 공

정을 사용해야 하기 때문에 환류 가스를 재압축시키기 위한 소요동력이 더 많이 소모됨을 알 

수 있었다.   


