
Theories and Applications of Chem. Eng., 2012, Vol. 18, No. 2 1633

화학공학의 이론과 응용 제18권 제2호 2012년

과수를 이용한 에피클로로하이드린 생산 반응기에 대한 PID 제어와 모델예측제어 비교 
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에피클로로하이드린은 석유화학 산업에서 에폭시 수지의 원료로 사용되거나 글리세린을 합

성하기 위한 원료로 이용된다. TS-1 촉매와 과산화수소를 이용한 알릴클로라이드의 에폭시
화 반응은 저온에서 수행되는 액상반응으로 기존의 하이드로클로리네이션 공법에 비해 페수 

발생량이 월등히 적으며, 공정이 비교적 간단한 장점을 가진다. 알릴클로라이드와 과산화수

소를 메탄올 용매에 혼합하여 TS-1 촉매와 반응을 시키면 주 생성물인 에피클로로하이드린
과 함께 부반응으로 1-chloro-3-methoxy-2-propanol 및 1,3-dichloro-2-propanol 이 생

성된다. TS-1 촉매는 고정층 튜브 반응기에 적재하며, 촉매를 통한 에폭시데이션 반응은 심

한 발열 반응이므로 튜브 외부 쟈켓의 냉각수를 통해 반응기 내부의 온도를 조절한다. 반응
의 온도를 제어하는 것은 에피클로로하이드린 생산에 있어서 선택도 및 전환율에 민감하게 

영향을 주기때문에 냉각수를 통한 반응기 내부 온도를 안정적으로 제어하는 것이 중요하다. 

본 연구에서는 고정층 촉매반응기의 온도 제어를 위해 동적 시스템 모사를 통하여 기존의 
PID 제어기와 모델예측제어기를 적용한 결과를 비교함으로써 에피클로로하이드린의 생산

성을 증대할 수 있는 방안을 제시하였다.


