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천연가스 액화공정은 극저온에서 운전되며 많은 에너지를 소모하며 대부분의 에너지는 냉매
를 압축시키는 압축기에서 사용한다. 최근 천연가스에 대한 관심이 집중되면서 에너지 소모

를 최소화 하는 연구가 활발히 진행되고 있다. 이는 크게 공정 자체의 효율증가와 에너지를 
공급하는 드라이버 선택문제로 나누어진다.  

가장 상용화 된 공정인 C3MR 공정의 경우 프로판과 혼합냉매를 사용하는 두 개의 냉각 사

이클로 구성되어있다. 이중 프로판을 냉매로 사용하는 C3 사이클은 압력레벨에 따라 에너지 
소모량이 달라진다. 본 연구에서는 C3MR 공정 내 C3 사이클 압력레벨에 따른 에너지 소모

량을 사례 연구를 통해 분석하였다. 또한 각각의 사례에 대해 압축기에 에너지를 공급하는 

드라이버 선택의 최적화를 수학적 방법으로 수행하였다. 결과적으로 C3 사이클의 압력레벨
이 증가할수록, 드라이버의 개수가 증가 할수록 운전비용이 감소함을 알 수 있었다. 앞으로 

순수냉매 사이클에 대한 연구와 천연가스 액화공정에 동력을 공급하는 연구가 추가적으로 

진행 될 필요가 있으며 이러한 연구는 국내 자체 에너지 기술 보유에 큰 기여를 할 것이라 예
상한다.
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