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자동차의 내장재의 표피재를 부착하는 방법 중 하나인 진공성형 공법은 플라스틱 사출 성형된 

제품에 표피재를 진공압으로 성형 부착하는 기법으로 플라스틱 사출물과 표피재의 접착을 위해 

일반적으로 용제형 접착제가 많이 사용되고 있다. 용제형 접착제의 경우, 플라스틱 사출물과 표

피재간의 접착력이 우수하여 국내외 대부분의 자동차 내장재 제조업체에서 사용하고 있지만, 

제품의 제조공정 뿐만 아니라 완제품 상태에서 인체에 유해한 VOC (휘발성 유기화합물)를 발생 

시키게 된다. 도어 트림이나 인스투르먼트 패널의 표피재로서 PVC 소재가 지금까지는 많이 사

용되고 있지만, 앞으로는 리사이클링이라는 관점에서 PP 발포체(foam)를 라미네이트한 TPO로 

치환될 것으로 예상되므로 내장용 접착제에 요구되는 특성도 일액화□탈용제화□폴리올레핀 

소재에의 접착 등이 필요하며, 또한 공정의 합리화를 포함한 비용절감이 중요한 관건으로 된다. 

최근의 기술동향으로 표피재에 미리 접착제를 도포하는 것에 의해 부품 성형공정에서의 접착제 

도포가 불필요한 프리코팅형 접착제가 개발되고 있으며, 이 접착제는 무처리(無處理)의 올레핀 

재료에의 접착이 가능하며, 환경 및 리사이클링 관점에서 뿐만 아니라 공정합리화의 측면에서

도 효과가 있다.  수지형 접착제는 열가소성 수지를 기초로 한 접착제로, 가열 용융에 의해 접착

되기 때문에 접착의 가역성, 단시간 접착, 무공해 접착으로서 주목되고 있으며 자원의 유효이용

을 목적으로 하는 접착제로서 수요가 높아지고 있다.  


