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대용량 청정 수소 기술의 중요성이 강조되면서 가스화 기술과 수성가스 공정을 접목하는 기술 

개발이 활발하게 진행되고 있다. 그러나 기존의 수성가스 공정은 대부분 고정층에서 이루어지

며 3-15%의 비교적 낮은 일산화탄소를 수소로 전환시킨다. 이에 비해 가스화를 통해 생산된 합

성가스 내에는 30-70%의 일산화탄소를 함유하고 있어 고정층이 아닌 새로운 공정 개발을 필요

로 한다. 이에 본 연구에서는 유동층 적용 가능성을 고찰하기 위하여 수성가스 촉매의 마모 특

성을 고찰하였다. ASTM D5757-95 에 따른 마모 반응기를 이용하여 저온 및 고온 수성가스 촉

매들의 유동 현상, 입자 크기에 따른 영향을 고찰하였고 이에 따른 입도 분포 변화를 측정하였

으며 유동층 매체로 이용되는 모래와 마모 특성을 비교하였다. 마모관 내부에서 기체 주입에 따

른 마모가 일어나 촉매의 입자 크기가 감소하고 분포가 변화되었으며 초기 촉매 입자 층의 40-

50%에 해당하는 양이 비산되어 지속적인 공정의 이용이 어려울 것으로 예측되었다. 또한 초기 

촉매 입자의 크기별 비교로부터 초기 입도가 212-300에 해당하는 경우에 비산량이 상대적으로 

적음을 알 수 있었다.  


