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본 연구에서는 분할된 유동층반응기에서 공기 이용 석탄가스화를 통한 합성가스의 발열량이 최

대가 되는 조업조건을 예측하기 위하여 상용모사기를 이용하여 모사를 수행하였다. 유동층반응

기의 분할 영역을 2개, 3개, 4개로 구성하여 가스화, 촤 연소; 열분해, 가스화, 촤 연소; 건조, 열

분해, 가스화, 촤 연소가 분할된 한 반응기에서 일어나는 것으로 구성하여 합성가스의 발열량이 

최대가 되는 최적 분할 영역 구성은 물론 최적 운전조건을 규명하였다. 가스화에 필요한 열량은 

촤 연소를 통하여 공급하였으며 생성된 합성가스를 재순환하여 가스화 영역의 유동화가스로 사

용하였다. 


