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반응성염료 생산 공정 중 염색결정화 과정에서 발생되는 폐수는 무기염(salt)과 염료이외에 다

른 불순물이 포함되어 있으며, 색도와 염의 농도가 높고 염료자체의 난분해성으로 산업폐수 중

에서도 비교적 처리하기 쉽지 않은 폐수로 알려져 있다. 전기화학적 산화방법은 염료와 같은 난

분해성물질을 처리하는데 효과적인 공정으로, 화학약품 사용이 불필요하고 슬러지 발생이 거의 

없으며, 비교적 간단한 장치 조작으로 효과적인 처리를 할 수 있다. 본 연구에서는 통계 소프트

웨어를 사용하여 전기분해를 이용한 반응성 염료폐수의 TOC 및 색도 제거에 영향을 미치는 주

요인자 확인과 TOC 및 색도 제거율 관점에서 최적효율을 나타내는 공정 최적화를 수립하고자 

하였다. 주요 공정인자로는 전류밀도, 염료농도, 반응시간을 선정하여 2수준완전요인실험법으

로 설계하여 3회 반복 수행하였다. 실험계획법에 의한  공정 최적화 결과로부터 전기분해를 이

용한 반응성 염료의 처리효율은 TOC 78.6%, 색도 98.5% 까지 처리할 수 있는 것으로 조사되었

다.  


