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2탑 유동층공정에서 건식재생용 흡수제를 이용한 CO2 흡수반응  
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화석연료를 사용함에 따라 발생하는 CO2가스는 배기가스로 대기중에 배출되어 온난화에 커다한 영

향을 주는 온실가스이다. 현재 CO2를 제거하는 기술은 여러 방법으로 진행되고 있다. 이중 신 개념의 

기술로 저비용 고효율로 CO2를 처리할 수 있는 기술로 건식 재생용 흡수제를 이용한 CO2회수기술이 

있다. 본 연구는 CO2 회수기술로 2탑 유동층공정에서 전력연구원에 개발한 흡수제(SorbNH5, 

sorbNX101)를 사용하여 흡수반응을 수행하였다. 연속반응에 사용한 2탑유동층공정은 흡수반응기

로 상승관(riser) 형태의 고속유동층(내경 0.025m, 높이 6m)을 사용하였으며, 재생반응기로 기포유동

층 형태의 반응기(내경 0.01m, 높이 1.4m)를 사용하였다. 실험 조건변화는 온도변화 (흡수반응 40 -
70℃), 고체순환변화, 유속변화와 H2O변화에서 흡수 반응특성을 고찰하였다. 2탑 유동층공정 조건

변화에 따른 CO2 제거율은 최소 15%에서 최대42%까지 나타났다. 본 실험에서 H2O 주입변화에 

CO2 제거율이 가장 민감하게 나타났다. 이러한 실험으로 국내에서 개발한 흡수제를 사용하여 흡수 

연속반응을 통해 2탑 유동층공정에서 CO2를 회수처리 할 수 있는 가능성을 입증하였다.   




