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천연가스 수증기 개질에 의한 수소 생산 기술은 현 상황에서 가장 경제성이 높은 수소 제조 기술로서 

시장 도입 단계 이전의 연료전지 자동차 연료 공급, 정지형 연료전지 발전 시스템의 수소 공급은 소

규모 분산형 수소제조 방식이 적합한 것으로 알려져 있다. 천연가스 수증기 개질 시스템의 경우 소규

모 생산에 따른 열효율 저하를 줄이기 위해 단위 공정들이 통합된 컴팩트 시스템의 개발이 필요하다. 

컴팩트 리포머의 국산화 기술 확보를 위하여 20 Nm3/hr 용량의 동심관형 리포머를 설계, 제작하였

다. 내부구조는 제작의 단순화를 고려하여 중첩된 동심관이 배열되었고 압력 손실과 열응력 발생을 

억제하도록 유로를 배치하였다. 수증기 개질 반응에 필요한 반응열은 리포머 본체에 부착된 버너를 

이용하여 공급하였다. 반응용 천연가스 6.6 Nm3/h, S/C 비 2.7의 운전조건에서 수증기 개질 반응기 

출구에서 수소 생산량은 23 Nm3/h 이었고 개질 효율은 73 % 정도를 나타내었다.   




