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본 연구의 목표는 유동층 운전변수의 탈황제 마모속도에 대한 영향을 실험적으로 고찰하고 실

제 유동층 공정에서 입자 마모 속도를 예측하는데 사용될 수 있는 입자 마모 상관식을 제시하

는데 있다.    

분산판에서 분출된 제트는 일정 높이(jet penetration height)에서 기포(bubble)로 바뀐다. 기포

는 고체 층을 상승하며 합체되어 성장하고, 층 표면에서 파괴된다. 기포의 상승 속도는 수 m/s 

정도이며, 분산판에서 고속의 기체 제트와 달리 속도가 작기 때문에 고체에 주는 충격에 의한

입자의 절단(fragmentation) 효과는 작다. 다공판 분배기에서 고속 분사 제트와 기포 유동화가 

고려되는 기체 유동층의 입자 마모 구조를 고려하였다. 탈황제는 수용성 binder를 사용하고, 

spray drying 과정으로 성형되었다. 탈황제의 마모속도가 작아서 회분식 측정결과가 연속식 유

동층에 근사하게 적용될 수 있는 조건에서 수행되었다. 탈황공정에서 주요 변수인 기체유속, 

온도, 압력, 층 물질량의 변화에 따른 입자비산속도를 측정하였다. 물질수지와 입도분석을 통

하여 입자 마모 현상과 속도를 고찰하였으며, 입자마모속도 상관식과 마모에 의하여 발생한 입

자의 최대크기 상관식을 제시하였다.    

입자마모속식과 마모입자의 최대크기 상관식은 jet의 높이를 기준으로 층물질량이 증가하면 

jet높이 아래에서는 감소, 이상에서는 증가하는 경향을 나타내었으며 유속, 압력이 증가함에 따

라 증가, 온도가 증가함에 따라 감소하였다.      
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